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 取り付け部品の配列の検査を行う前段階の処理として、部品の座標（検査画

像における座標）を並列処理によって高速に求めた。部品を検査する装置には、

前年度、試作した４台のプロセシングエレメント（処理要素）を備えた MIMD 型

の並列コンピュータを利用した。検査に用いた処理は、横 400 ドット、縦 400

ドット、濃淡 256 階調と横 64 ドット、縦 64 ドット、濃淡 256 階調のテンプレ

ート画像（部品の標準画像）に対する射影と相互相関係数を利用した。検査画

像における部品の座標を求めるプログラムを作成して、座標を並列処理によっ

て求めた。その結果、部品の座標が異なる３枚の検査画像において、時間のか

かる相互相関係数による画像のマッチングを使って約36秒と比較的短い処理時

間で座標が決定できることを確認した。 

 

*1機械電子部 


