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	１．はじめに
	２．同期撮影
	３．おわりに
	当センターでは、ロータリ切削工具を用いた加工試験において、高速度カメラと動力計とを組み合わせた計測システムを構成し、同期撮影を行っております(図３)。
	ロータリ切削加工時の切屑生成過程や切削抵抗を観察・解析することに高速度カメラを活用し、複合加工機や５軸加工機による難削材の高効率加工の研究に取り組んでいます。
	当センター保有の高速度カメラは、平成23年度財団法人JKA補助事業により導入した設備です。

